Comment utiliser le serveur
d'impression (OctoPrint)

Positionner son matériau dans la machine de découpe laser

Ouvrir le serveur web d'impression
— dans votre navigateur (Firefox, Chrome, Edge, Safari...), taper dans la barre

d'adresse URL : laser.local

i) 4 laser.local 130 % - & ique hachure = Q In @ u) ke =

Attention, il faut que

l'ordinateur soit connecté
& sur le méme réseau que
la découpeuse laser (ici, Please IO . ‘ ConneCTeZ-VOUS

sur le réseau wifi

« PlateformeC ») Identifiant : laser

2
Mdp : PlateformeC
_| Remember me
€ OctoPrint s O- A

.l Connectior = Temperature Control GCode Viewer Terminal Timelapse
Serial Port

Idevitty ACMO v|
Baudrate

AUTO -|
Printer Profile

Detault -|

Save connection settings

0 Siate

Connecter-la machine ™~® cenea

or multiple access on port?)' @

comm.py: readline:2581) o i r Select Tof = Motors off
File € | (P # mm F
Timelapse: -

Approx. Total Print Time: - + + Extrude Ean off
Print Time: -

Print Time Left: -

Printed: -




Tumelag

Approx P

Print Time:

Print Time

Primtec

= R & #

5 XY Tool (E) General

0l Mot U

Far
Fan off

7

6

€ OctoPrint

4
Appuyer sur
"Print" pour
lancer
l'impression

[ = Pt ] 1 -

= R T »#

& Lack

fanzine 0002.gcode

Cliquer sur le

Xy

»

¢ &

+*

Tool (E)

Selec! Tool . =

General

Motors off

fichier dans la liste

Oter votre ouvrage (et ses chutes) du plateau
Savourez le résultat obtenu ;-)






